AUTOMATYZACJA ARMATURY

Automatyzacja armatury nowej lub wyeksploatowanej daje mozliwos¢ optymalizacji
procesow technologicznych, co skutkuje wymiernymi oszcz¢dnosciami w produkcji, przesyle mediow
oraz mozliwo$cia precyzyjniejszego sterowania armatura.

W przypadku armatury ktorej przytacza pod napedy wykonane sa wedtug norm ISO lub DIN,
czyli posiadaja kotnierze przytaczeniowe F04,F05,F07,F10... , lub GO, G1/2..., montaz napgdow jest
mozliwy bezposrednio bez dodatkowych elementdéw taczacych i posrednich. W tych przypadkach
nalezy okresli¢ wielkos¢ tego przylacza, okreslic wymiary watka zaworu celem obrobki sprzegta pod
odpowiedni wymiar, oraz poda¢ warto$ci momentéw obrotowych zamykania i otwierania ktore
powinny by¢ podawane przez producentéw armatury.

Momenty obrotowe dla zasuw, przepustnic, zaworéw kulowych podawane sa w
niutonometrach, a dla armatury ktérej zamykanie odbywa si¢ poprzez liniowy ruch wrzeciona podaje
si¢ warto$¢ sity osiowej w niutonach.

Dla armatury nie posiadajacej bezposrednio mozliwosci montazu napedu Iub
wyeksploatowanej armatury r¢ecznej zawsze istnieje mozliwo$¢ automatyzacji poprzez zastosowanie
dodatkowych adapterow, kotnierzy posrednich, wspornikow i facznikow (zdj.1).
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Zdj.1 - Zestaw adapterow

Elementy te trwale laczy si¢ z zaworem (zdj.2) po
wczesniejszym ustaleniu sposobu montazu.

W przypadku kiedy =zawoér ktory chcemy
zautomatyzowac nie posiada dokumentacji
pozwalajacej na  okreSlenie jego  momentu
obrotowego, co w konsekwencji powoduje iz nie
jestesmy w stanie dobra¢ wielkosci jednostki
napedowej - mozemy w przyblizeniu sprecyzowac Zdj.2 - Adapter po montaiu na zaworze
warto$¢ momentu obrotowego dokonujac pomiaru np. charakterystycznych wymiaréw waltka zaworu i
nastgpnie w dziale dokumentacji dopasowaé. Istotnymi informacjami sa takze: ustalenie ilo$ci
obrotow dla pelnego cyklu otwarcia-zamknigcia zaworu, predkosci obrotowej jaka bgdzie wymagana
dla cyklu technologicznego oraz wyboru sposobu sterowania. Wybor sposobu sterowania ma istotny
wplyw na pozniejsza eksploatacje 1 uzytkowe wlasnosci armatury w nadrzednym uktadzie
sterowania.

Napedy w wersji ,,norm” wyposazone sa standardowo w uktad wytacznikow krancowych,
wylacznikdow momentowych, migacz sygnalizacji pracy, zabezpieczenie termiczne silnika oraz grzatke
antykondensacyjna. Dla napgdoéw w tej wersji konieczne jest zaprojektowanie oraz wykonanie
zewngtrznego ukladu sterowania sinikiem poprzez uktad stycznikow lub tyrystorow wraz z
zabezpieczeniem obwodow sterowania i zasilaniem grzatki. Jezeli jest to konieczne nalezy takze



przewidzie¢ uktad sterowania miejscowego wraz z sygnalizacjg stanu pracy i mozliwoscia
przetaczania migdzy funkcjami sterowania lokalnego i zdalnego.
Napedy w wersji ,,matic” lub ,,aumatic” (zdj.3) posiadaja wlasny uktad kontroli i sterowania silnikiem

Zdj.3 - Naped w wersji ,,matic” umieszczony na zasuwie recznej po wykonaniu adaptacji
wraz z mozliwoscia sterowania miejscowego umieszczony bezposrednio na napgdzie lub podwieszony
na uchwycie $ciennym w przypadku kiedy w otoczeniu napgdu wystepuja niekorzystne zjawiska w
postaci wysokiej temperatury lub nadmiernych drgan lub inne. Uklady sterowania ,,matic” i ,,aumatic”
pozwalaja na bezposrednie sterowanie z nadrzednego systemu - binarnie (24V DC, 220 V AC...),
sygnatem ciagtym (0/4-20mA) lub poprzez magistrale sterowan sieciowych rozproszonych takich jak:
PROFIBUS, MODBUS, DEVICENET. Napegdy elektryczne wystepuja takze w wersji wykonania dla
stref zagrozenia wybuchem Ex.

Sterowanie napedow wyposazonych w uktad umozliwiajacy sterowanie sieciowe moze by¢
zrealizowane za pomoca skretki miedzianej lub poprzez przylacze swiattowodowe LWL - w ktorych
to systemach takze si¢ specjalizujemy.

Wszystkie napedy moga posiada¢ szereg funkcji i réznych wersji wykonan wynikajacych z ich
dodatkowego wyposazenia takich jak: wskazanie ciagle polozenia napedu za pomoca sygnatu
potencjometrycznego lub pradowego, dodatkowe styki dla sygnalizacji potozen posrednich,
mechaniczne wskazniki polozenia, wersje
w zaleznosci od temperatury otoczenia pracy napgdow, zabezpieczenia antykorozyjne w zaleznosci od
agresywnosci atmosfery otoczenia itp..

Prawidtowy dobor i okreslenie wszystkich parametréw napedow elektrycznych ma istotny
wplyw na poprawne ich funkcjonowanie a w konsekwencji na zadowolenie z ich uzytkowania.

inz. Adam Kukla
AUMA POLSKA Sp. z o.0. - Dgbrowa Gornicza, Ul. Legionow Polskich 17, +48/32/2615668
- Pomorze +48/58/6783762, Wielkopolska +48/61/6400135, Mazowsze +48/22/7885176



