utomatyka i sterowanie

W roku 2010 Europeiski Komitet Nor-
malizacji Centrum Zarzgdzania w Brukseli
wprowadzit norme EN 15714-2. Norma
ta obowigzuje na terenie UE. Czonkowie
Europejskiego Komitetu Normalizac;ji
zostali  zobowigzani do postepowania
zgodnie z Wewnetrznym Regulaminem
CEN/CENELEC, ktéry podaje warunki
nadania Normie Europeijskiej statusu
normy krajowej, bez wprowadzania do
niej zadnych zmian. Aktualne wykazy
i referencje bibliograficzne dotyczace
takich norm krajowych mozna uzyska¢ od
Centrum Zarzqdzania CEN lub od dowol-
nego czfonka CEN.

Nalezy zadaé sobie pytanie: dlaczego
ta norma jest tak wazna dla producentéw
napedéw e|ektrycznych armatury?

Na wstepie nalezy wspomnieé czego
dotyczy norma EN 15714-2 (ICS
23.060.20), a mianowicie ustala ona pod-
stawowe wymagania dla napedéw elek-
trycznych przeznaczonych do armatury
odcinajqcej i sterujqcej. Ponadto okreslono
nie tylko zasady klasyfikacii, projektowa-
nia, zabezpieczen antykorozyjnych, dle
réwniez wymagania dotyczqce konstruk-
cji, oceny zgodnosci, znakowania oraz
dokumentaciji.

Co to oznacza dla producentéw nape-
déw eklektycznych armatury? Tak napraw-
de norma 15714-2 nie stanowi nic innego,
jok tylko zbiér zasad dla producentéw
zrzeszonych w Grupie AUMA, okreélajg-
cych i wyznaczajqcych trendy w projekto-
waniu i konstruowaniu napedéw elekirycz-
nych armatury.

Niniejsze opracowanie przewidziane
jest dla oséb, ktére majq do czynienia
z napedami elektrycznymi armatury na
réznych etapach projektéw, inwestycii
oraz dla uzytkownikéw napedéw elek-
trycznych. Przytoczno ponizej fragmenty
normy EN 15714-2 oraz odzwierciedlenie
ich w wykonaniu, budowie oraz mozliwo-
$ciach napedéw i sterownikéw Auma.

Robert tudzien, Grzegorz Ciesla, Maciej
Bojkowski — Auma

Auma a inne napedy armatury
w ujeciu obowigzujgcej normy EN 15714-2

ROBERT tUDZIEN, GRZEGORZ CIESLA, MACIEJ BOJKOWSKI

Zabieg ten jest niezbedny dla ukazania
wptywu norm na producenta napedéw
elektrycznych armatury, jokim jest AUMA.

Napedy elektryczne do armatury wg
w/w normy klasyfikowane sq wg:

- typu (niepetnoobrotowy, wieloobroto-
wy, liniowy),

- rodzaju pracy (praca dwustanowa,
impulsowanie/pozycjonowanie, praca
regulacyjna, praca ciggta),

- sposobu dziatania w przypadku zani-
ku zasilania.

Oznaczanie wszystkich napedéw pro-
dukowanych przez AUMA Riester prowa-
dzone jest w sposéb umozliwiajacy uzyt-
kownikowi szybkie rozpoznanie typu

danego napedu SA - napedy wieloobroto-
we, SG napedy niepetnoobrofowe (SQ - I
generacja napedéw niepetnoobrotowych),
LE — napedy liniowe. Grupa Auma produ-
kuje napedy elektryczne w klasie od A - C
oraz, dla specjalnych zastosowan, napedy
do pracy regulacyinej ciagtej - klasa D -
SIPOS. Rozréznienie napedéw regulacyi-
nych od napedéw ON-OFF, czyli klasyfi-
kacja napedu wg rodzaju pracy, rozwig-
zane zostafo poprzez dodanie do ozna-
czenia w/w typéw litery R, oznaczajqcej
rezim pracy regulacyjnej (SAR, SGR),
natomiast oznaczenie SA, SG wskazuje na
napedy otwérz-zamknij. Taki sposéb ozna-
kowania napedéw pozwala nawet niezbyt
doswiadczonym uzytkownikom na wrecz
intuicyjne rozréznienie reziméw pracy
napedéw.

Tabela 1. Parametry pracy napedéw niepetnoobrotowych:

NORMA EN15714 NAPEDY AUMA
Klasa A i B Klasa C Klasa D
Zaokresy Praca
Praca Praca Praca Max.
momentu d locyi ooy Typ : ON-OFF Praca
Znamionowego awustanowa regulacyina | reguaayind | opedu | O™ | Cykli regulacyjna
Nm i impulsowa (liczba ciggta (liczba Nm ON-OFF-ON
(liczba cykli) uruchomien) € | uruchomien) ¢
do 125 10 000 1800000 | 10000000 |SG05.1]|150 20 000 2 500 000
SG 07.1 | 300 20 000 2 500 000
126 - 1 000 10 000 1200000 |10000000 |SG10.1 | 600 15 000 2 500 000
SG 12.1 11200 | 10000 2 500 000
1001 -4 000 5000 500 000 5000 000
4001 -32000 |2500 250 000 TB.A.d
powyzej 32000 | 1000 TBA (d) TBA.d
Tabela 2. Parametry pracy napedéw wieloobrotowych
NORMA EN15714 NAPEDY AUMA
Zakn Klasa A i B Klasa C Klasa D Pre
A Praca Praca Praca Max. oca
momentu . . Typ ON-OFF Praca
Znamionowedo dwustanowa regulacyjna | regulacyjna napedu moment |~ requlacying
Nm 9 i impulsowa (liczba ciggta (liczba P Nm O);\J-OFF-ON egulaan]
(liczba cykli) b uruchomien) €| uruchomien) ©
SA07.1 | 30 20 000 5000 000
do 100 10 000 1800000 | 10000000 |SAQ7.5 |60 20 000 5 000 000
SA10.1 [ 120 20 000 5 000 000
SA 14.1 | 250 15 000 3 500 000
101 =700 10 000 1200000 | 10000000 |SA 14.5|500 15 000 3 500 000
SA16.1 [ 1000 | 15000 3 500 000
SA 25.1 | 2000 10 000 2 500 000
701 - 2 500 5000 500 000 5000 000
SA 30.1 | 4000 10 000 2 500 000
4 SA 35.1 | 8000 |5 000
2 501 -10 000 2 500 250 000 TB.A.
SA 40.1 | 16000 |3 000
powyzej 10000 | 1 000 TBA. d TBA. d SA 48.1 | 32000 | 3000
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Pkt. 4 normy EN 15714-2 -
Wymagania projektowe

Trwatosé

Wymagania projektowe okreslajgce
trwato$é napedéw, wykonane wg zatgezni-
ka A dla réznych reziméw pracy (ciagtej
lub okresowej), przedstawione sq w tabeli 1
i 2. Zgodnie z wymaganiami projektowymi
zawartymi w punkcie 4 przytoczonej
normy, trwato$é napedéw okreslono liczbg
uruchomien dla wyréznionych klas A B, C
oraz D, niezaleznie dla napedéw niepetno-
obrotowych, wieloobrotowych i liniowych.

Powyzsze zestawienie uwidacznia jed-
noznacznie, ze zaréwno dla napedéw
niepetno- jak i wieloobrotowych dla rezi-
méw pracy otwérz-zamknij oraz regula-
cyinej, napedy AUMA sq projektowane
i wykonane tak ze ich zywotnoéé przekra-
cza przewidziane w normie iloéci urucho-

mien (nawet do 500% dla SAR 30.1).

Warunki otoczenia

Kiervjgc sie cigglym podnoszeniem
jakosci swoich produktéw zgodnie z wytycz-
ng o warunkach otoczenia pracy napedéw
(pkt. 4.2) uwzgledniajgcg temperature, sto-
piert ochrony wg EN 60529, strefy niebez-
pieczne, zabezpieczenie antykorozyjne,
wibracje, AUMA produkuje napedy w lep-
szym wykonaniu niz okredla to norma.
Napedy AUMA NORM dla klasy AiB mogg
pracowaé w temperaturze od -40°C do
+80°C, dla klasy C od -40°C do +60°C.
Zapewniony minimalny stopieri ochrony dla
napedéw to IP 67 (nowa generacja IP 68
w standardzie — mozliwe zalanie do 72 h,
6m stupa wody, 10 uruchomien), wykona-
nie zabezpieczen antykorozyjnych mozliwe
jest w zakresie klas korozji od C3 do
C5-l oraz dla specjalnych wymogéw wyko-
nanie dla warunkéw morskich (C5-M).

Przylgcza napedéw

Przytgcza napedéw produkowanych
przez AUMA sqg wykonane wg znormali-
zowanych norm odpowiednio dla nape-
déw niepetnoobrotowych wg - EN 1SO
5211, wieloobrotowych wg - EN 1SO
5210 i liniowych.

Polgczenia elekiryczne - wpusty kablowe

Wg normy wszystkie wewnetrzne pod-
zespoly elektryczne, wymagajace potg-
czenia z kablami zewnetrznymi, muszq
byé podtaczone do odpowiednich zaci-
skéw znajdujqcych sie w skrzynce przytg-
czy, wyposazonej w odpowiedniq ilo§¢
wpustéw kablowych o whasciwej wielkosci.
W napedach AUMA podigczenie elek-
tryczne zapewnione jest przez komore
podiaczeniowq poprzez ztgcze wiykowe,
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niezaleznie od tego, czy naped wyposa-
zony jest w sterownik czy nie. Komora
podigczeniowa standardowo przystoso-
wana jest do zastosowania trzech przepu-
stow kablowych. Dodatkowo w standar-
dzie dla napedéw do strefy Ex oraz
opcjonalnie dla pozostatych stosuje sie
double sealed - element posredni z podwéj-
nym uszczelnieniem pomiedzy podiqcze-
niem elektrycznym a obudowq urzqdze-
nia. Co oznacza dla Klienta, ze klasa
ochrony urzgdzania IP 67 lub IP 68
zapewniona jest réwniez w momencie
zdjecia podigczenia elekirycznego.

Tolerancja zasilania elekirycznego

W(g normy napiecie znamionowe: +/-
10%; czestotliwoéé (dla zasilania prgdem
zmiennym): +/- 2%.

Tolerancja napiecia napedéw AUMA
wynosi +/- 10% a tolerancja czestofliwosci
waha sie w granicach +/- 5%. Nopedem,
ktéry moze pracowaé w wiekszym zakresie
tolerancii jest produkowany przez Grupe
AUMA naped - SIPOS. W przypadku, w
ktérym zakres tolerancii czestotliwosci wyno-
si 40-70 Hz a réznica napiecia +/- 30%,
przy kiérej to réznicy naped dalej pracuje
normalnie, w zakresie miedzy -30% do
-50% zmniejsza predkosé obrotowq w celu
uzyskania odpowiedniego momentu, przy
+40-50% V pracuje normalnie.

Parametry pracy napedu

Norma okresla minimalng liczbe cykli
na godzine, uruchomieh na godzine i/lub
czas ruchu w ciggu 1 godziny dla kazde-
go rodzaiju pracy napedu — tabele 3-5.

Na podstawie powyzszego zestawie-
nia, okreslajgcego minimalng liczbe cykli na
godzine, wynika, ze Auma dostarcza urzg-
dzenia w klasie C od 1200 cykil/h dla
pracy regulacyjnej - liczba uruchomien wg
wielkosci momentéw. Mamy opcje dla spe-
cjalnych zastosowan z klasy D praca regu-
lacyjna ciggta od 3600 cykli/h — SIPOS.
Dotyczy to wszystkich typéw napedéw t.
wieloobrotowych, niepetnoobrotowych i li-
nowych.

Praca w trybie recznym

Zgodhnie z normq napedy sq wyposa-
zane w kétko reczne - element umozliwia-
jacy obstuge reczng np. w przypadku
braku zasilania. Konstrukcja mechanizmu
rozsprzeglajgcego kétka recznego unie-
mozliwia jego obstugiwanie silnikiem.

Ogranicznik ruchu
ogranicznik momentu/sily napedowej
Standardowo kazdy naped AUMA
wyposazony jest w dwa pojedyncze
mikrotgczniki drogowe, dla  kazdej
z pozyciji otwérz i zamknij, sygnalizujgce
osiggniecie jednej z pozyciji krafcowych
oraz dwa pojedyncze mikrofqczniki
momentowe dla kierunkéw na otwérz
i zamknij. Prawidfowe ustawienie ogra-
nicznikéw nie zostanie utracone w przy-
padku zaniku zasilania lub przy pracy
w trybie recznym. Zaréwno ograniczniki
ruchu, jok i momentu mozna regulowaé
niezaleznie od siebie, w celu ustawienia
wymaganego  polozenia  otwarcia
i zamkniecia zaworu oraz momentéw
w drodze na otwérz i zamknij.

Tabela 3. Parametry pracy napedéw niepetnoobrotowych

Zakresy momentu
Znamionowego

Klasa A Praca
dwustanowa (liczba

Klasa B Praca
impulsowa (liczba

Klasa C Praca
regulacyjna (liczba

Klasa D Praca
regulacyjna ciagta

Nm cykli/h) @ uruchomieri/h) B! uruchomier/h) © (liczba uruchomier/h)
do 125 15 120 1200 3 600

126 -1 000 10 60 600 1 800

1001 -4 000 5 30 300 600

4001-32000 |5 15 60 nie dotyczy

powyzej 32000 |5 5 30 nie dotyczy

Tabela 4. Parametry pracy napedéw wieloobrotowych

Zakresy momentu
zZnamionowego

Klasa A Praca
dwustanowa (liczba

Klasa B Praca
impulsowa (liczba

Klasa C Praca
regulacyina (liczba

Klasa D Praca
regulacyjna ciggta (liczba

Nm cykli/h) a) uruchomieri/h) b) uruchomieri/h) ¢ uruchomieri/h) ¢
do 100 15 minut 30 1200 3 600

101 - 700 15 minut 20 600 1800

701 - 2 500 15 minut 15 300 600
2501-10000 | 15 minut 10 60 TBA. ¢

powyzej 10 000 | 15 minut 5 30 TB.A. ¢

Tabela 5. Parametry pracy napedéw wieloobrotowych

Zakresy momentu | Klasa A Praca Klasa B Praca Klasa C Praca Klasa D Praca

znamionowego | dwustanowa (liczba impulsowa (liczba regulacyjna (liczba | regulacyjna ciagta

Nm cykli/h) a) uruchomieri/h) b) uruchomier/h) © (liczba uruchomien/h) <

do 20 15 30 1200 3600

21-70 10 15 600 1800

powyzej 70 5 10 60 TBA.d
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Pkt. 5 normy EN 15714-2 -
Wyposazenie opcjonalne

Norma okrela zakres wyposazenia
dodatkowego, ktére moze by¢ zabudowa-
ne w napedzie, tokie jak np.: grzatka
przeciwdziatajgca  kondensacji, czujnik
potozenia, czujnik pracy napedu, dodat-
kowa sygndlizacja potozenia i/ lub
momentu, panel sterowania lokalnego,
sterownik itd.

Napedy produkowane przez AUMA
Riester GmbH & CO mogq zostaé wypo-
sazone we wszystkie opcje okreslone
w pkt. 5 normy, choé niektére z nich jak
np.: grzatka antykondensacyina czy czuj-
nik pracy napedu stanowiq element pod-
stawowy napedéw AUMA NORM.

Pkt. 6 normy EN 15714-2 -
Ocena zgodnosci

Nadzér nad procesem produkcji oraz
dziat jokosci prowadzg badania typu
i proby ruchowe zgodnie z tabelg nr 9
w/w normy. W Auma Riester GmbH &
Co. KG na zqdanie wydaje sie badania
typu i préb ruchowych. Catos¢ dokumen-
facji przechowywana jest na serwerze

iadomosci

w fabryce do czasu wycofania napedu
z obiegu.

Pkt. 7 Znakowanie
i 8 Dokumentacja -
normy EN 15714-2

Znakowanie wszystkich napedéw
AUMA prowadzone jest wg pkt. 7 tejze
normy, ktéry zaktada, ze kazdy naped
elektryczny do armatury przemystowej
powinien byé oznakowany w sposéb czy-
telny i trwatly, z podaniem informacii okre-
Slonych w podpunktach a-u oraz doku-
mentacje petng wg pkt. 8, okreslong
w podpunktach od a-h.

Wyznaczajac nowe trendy i standardy
w branzy elektrycznych napedéw automa-
tyzujgcych armaturg, Auma nieustannie
podnosi poziom swoich urzadzeh. W bie-
zqcym roku wprowadzana jest druga
generacja napedéw niepetnoobrotowcyh
nazwana SQ. Nowe napedy serii SQ,
oparfe na podzespofach napedéw wielo-
obrotowych SA, sq wyposazone w regulo-
wane z zewngtrz mechaniczne ogranicz-
niki kgta obrotu. Zaawansowane funkcje
i zalety przyjecia w szerszym zakresie

momentu obrotowego do 2400Nm dajg
bardziej kompaktowe i optacalne ekono-
micznie rozwigzania automatyzacji arma-
tury. Dodatkowo zwigksza to dokladnos¢
pozycjonowania oraz liczbe dopuszczal-
nych przesterowan na godzine (wersja
SQR - regulacyjna) do znanej wartosci
z napedéw regulacyjnych wieloobroto-
wych 1200 cykli/godzine.

Drodzy Czytelnicy, zespét Auma ufq,
iz lektura niniejszego opracowania przy-
b|iiyfd i uzmys’fowi’ra Wam istotng role
normy EN 15714-2 dla producentéw
napedéw elektrycznych armatury. Zatem
drogi uzytkowniku, projektancie, wyko-
nawco, gdy kolejnym razem przyjdzie
poréwnywaé Ci oferty napedéw elekirycz-
nych nie wahaj sie pytaé potencjalnych
dostawcéw o normy w oparciu, o ktére
powstaje urzqdzenie, wykonanie nape-
déw, rezimy pracy i liczby zofgczen na
godzine, bezpieczenstwo funkcjonalne
(SIL) - te wszystkie elementy sktadajq sie
na poprawny dobér, i pézniejszq bezawa-
rying eksploatacie.

O sposobach na przetrwanie w trudnych
czasach, jak réwniez innych aspektach zwig-
zanych z energetycznym wykorzystaniem
biomasy dyskutowano podczas dorocznego,
migdzynarodowego Il Forum spalania bio-
masy, ktére odbylo sie w dniach 24-25
kwietnia 2013 roku w Krakowie i zorgani-
zowane zostato przez Zespét Center for
Business Education.

Przez dwa dni wydarzenia Forum odwie-
dzito blisko pét tysigea gosci, biorge udziat
w debatach plenarnych, specjdlistycznych
sesjach warsztatowych (,Biomasa w $wietle
nowego prawa”, ,Kontraktowanie logisty-
ka i magazynowanie biomasy” oraz ,Bio-
masa w matej skali”) oraz czeici wystawien-
niczej. Zwierczeniem Forum byta wielka gala
nagréd , Tytani Energii 20127, kiéra odbyta
sie w sali widowiskowej ,Warszawa” Kopalni
Soli w Wieliczce. Podczas uroczystosci wre-
czono nagrody przedsiebiorstwom z szeroko
pojetego sektora przemystowego, kiére mogqg
pochwali¢ sie najlepszymi  praktykami
w zakresie efektywnosci energetycznej, ochro-
ny érodowiska i ekologicznej produkeji, jak

lll Forum spalania biomasy
24-25 kwietnia 2013 r., Krakéw, Polska

réwniez najlepszym dostawcom rozwigzah
dla tego sektora.

Jak wspomniata Maria Przekopowska,
Dyrekior Zarzqdzajacy Center for Business
Education, przy organizacji obecnej edyciji
Forum wspétpracowato ponad 120 podmio-
téw. Wirdd uczesmikéw goscito kilkudziesieciu
ekspertéw zagranicznych z takich krajéw jok:
Stowacja, Czechy, Niemcy, Whochy, Finlandia,
Szwecja, Bulgaria, Austria, Holandia, Belgia,
Stany Zjednoczone, Korea. Moderatorem |l
Forum spalania biomasy byt dr Rafet Rajezyk
- sekretarz Forum, reprezentujgcy Politechnike
Czestochowskg. Partnerami technologicznymi
Forum byli: FP Engeineering Ltd, Integro Earth
Fuel, BMH Technology, ANT sp. z o.0., FLUID
S.A., Foster Wheeler Energia Polska Sp. z o.o.
, Grupa Powen Wafapomp S.A. Parnerem
prawnym Forum: byta Kancelaria GFKK
Grzybczyk, Katuza, Kamiriski i Parinerzy Radcy
Prawni natomiast Partnerem Logistycznym:
Grupa CITL Logistics. W gronie Ekspertéw tech-
nologicznych prezentowaly sig firmy: Fumar
oraz Hajduk Group, natomiast wéréd dostaw-
céw branzowych firmy: Kablitz, GH Infertech
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oraz Araj. Dodatkowo na stoisku wystawienni-
czym zaprezentowat sie portal praca.pl.
W drugim dniu wydarzenia zorganizowane
byly trzy specjalistyczne warsztaty réwnolegfe,
ktorym parinerowali kolejno: Warsztatom ,Bio-
masa w éwiefle nowego prawa” - firma Enerbit,
Warsztatom ,Kontraktowanie,  logistyka
i magazynowanie biomasy” - firmy : SEW
Eurodrive, CTL Logistics, Agrex eco, oraz firma
Gutkowski, Warsztatom ,Biomasa w matej
skali” partnerowali- firma Viessman, i po raz
drugi na Forum - firma Metalerg.

Forum fo coroczny, dwudniowy cykl debat,
spotkan i wydarzer towarzyszqcych z udzia-
fem polskich i zagranicznych gosci. Jest to
cykliczne przedsiewziecie organizowane od
2011 roku przez andlityczno - doradczy
zespét Center for Business Education. W debar-
cie uczeshniczq przedstawiciele rzqdu, nauki,
przemystu oraz eksperci z Polski i zagranicy.

Relacja wraz z galeriq zdjeé
jest dostepna na stronie:
http://spalaniebiomasy.pl/pl/
iii-forum-spalania-biomasy. html
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