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AUMATIC AC 01.2/ACExC 01.2 Profibus DP-V1 Einfihrung

1. EinfUhrung

Prozessdaten DP-V0
Erweiterte Funktionen
DP-V1

Zugang Uber FDT
Schnittstelle

FDT Rahmenapplikatio-

nen

Geréateintegration mit
DTM

Die heute in der industriellen Prozessautomatisierung eingesetzten Feldgerate
besitzen neben den zwingend erforderlichen Hauptfunktionen noch eine Vielzahl
von spezielleren Anwendungsfunktionen mit deren Hilfe das Verhalten der Feldgeréte
optimal an die Prozessanforderungen angepasst werden kann. Dariiber hinaus
existieren in den meisten Feldgeraten weitere Funktionen und Methoden zur Diagnose
des Feldgeratezustandes. Bei der Verwendung von offenen, international
standardisierten Feldbussystemen wie z.B. Profibus DP-V1 erfolgt der Zugriff auf
diese geratespezifischen Anwendungs- und Diagnosefunktionen tber die gleichen
Feldbus-Leitungen, die auch fur den Prozessdatenaustausch zwischen Feldgerat
und Leittechnik genutzt werden. Hierbei kann neben dem zyklischen
Prozessdatenaustausch tiber Profibus DP-V0 noch eine zuséatzliche azyklische
Kommunikation tber Profibus DP-V1 aufgebaut werden, tber die im laufenden
Betrieb, ohne zusatzlichen Verdrahtungsaufwand, Parameter der
Anwendungsfunktionen angepasst oder Status- und Diagnosedaten ausgelesen
werden kénnen.

Uber die optionalen azyklischen Profibus DP-V1 Dienste bieten AUMA Feldgeréte
Zugang zu

. Status und Diagnosedaten gemafls NAMUR NE107

. Parametern der Anwendungsfunktionen zur Anpassung an die Prozessanforde-
rungen

. Daten des elektronischen Geratepasses zur detaillierten Gerateidentifikation
. Betriebsdaten zur vorbeugenden Wartung

Dariber hinaus kénnen auch detaillierte Informationen tiber den Zustand des Gerates
zu Diagnosezwecken ubertragen werden.

Der Geratezugriff fir alle angeschlossenen Feldgerate erfolgt dabei Uber eine, z.B.
in der Warte untergebrachte, Bedien- und Beobachtungssoftware. Eine genormte
Softwareschnittstelle ermdglicht eine einheitliche Integration unterschiedlicher
Feldgerate in diese Bedien- und Beobachtungssoftware. Die Details dieser
Softwareschnittstelle wurden in der FDT Schnittstellen Spezifikation (FDT = Field
Device Tool) festgelegt und veréffentlicht (siehe www.profibus.com bzw.
www.fdt-group.org).

Ein typischer Vertreter einer Bedien- und Beobachtungssoftware mit FDT Schnittstelle
ist z.B. PACTware (www.pactware.com). Derartige Werkzeuge werden auch als FDT
Rahmenapplikationen bezeichnet, da sie als “Container” fir die verschiedenen DTM
der Feldgeréate einer Anlage dienen.

Ein DTM (Device Type Manager) ist eine geratespezifische Softwarekomponente,

die bendtigt wird, um ein Feldgerat eines beliebigen Herstellers in die Bedien- und
Beobachtungssoftware (FDT Rahmenapplikation) oder in ein Leitsystem mit FDT

Schnittstelle zu integrieren.

Fur die Stellantriebs-Steuerung AUMATIC AC 01.2/ACEXC 01.2 steht der DTM im
Internet, auf www.auma.com zum kostenfreien Download zur Verfligung. Mit Hilfe
des DTM muss sich der Anwender nicht mehr um die Details der Profibus DP-V1
Kommunikation kimmern, sondern kann sofort nach Installation und nach Zuweisung
der Gerateadresse die geratespezifischen Anwendungs- und Diagnosefunktionen
nutzen.
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Installation AUMATIC AC 01.2/ACEXC 01.2 Profibus DP-V1
2. Installation
2.1 AUMA Lieferumfang

Installationspaket Device Type Manager (DTM) fur AUMATIC AC 01.2 /ACEXC
01.2, erhéltlich Uber Internet unter www.auma.com, mit folgendem Inhalt:

Setup.exe Installationsdatei fiir Device Type Manager AC2DTM.
Dokumentation hb_ac2 profibus_vl dtm_geraeteintegration_de.pdf
Handbuch AUMATIC Geréteintegration mit DTM in Deutsch.

hb_ac2_profibus_vl dtm_geraeteintegration_en.pdf
Handbuch AUMATIC Gerateintegration mit DTM in Englisch.

2.2 Funktionsiuibersicht des AUMATIC AC2DTM

Der AUMATIC AC2DTM bietet die folgenden Funktionen:

. Lesen und Schreiben von AUMATIC Parametern.

- Lesen und Schreiben des Elektronischen Geratepasses zur detaillierten Identi-
fikation der AUMATIC.

- Lesen und Ldschen der Betriebsdaten zur Diagnose und vorbeugenden War-
tung.

. Online Diagnose Uber den aktuellen Zustand des Antriebs mit der Steuerung.

. Tooltips mit Kurzbeschreibung zu jedem Parameter.

. Beinhaltet das Handbuch (Betrieb und Einstellung) AUMATIC AC 01.2/ACEXC
01.2 Profibus DP und das Handbuch (Gerateintegration Feldbus) AUMATIC
AC 01.2/ACExC 01.2 Profibus DP.

. Offline und Online Betriebsmodus.

. Zyklische Profibus DP-VO Kommunikationskanéle.
(z.B. zur Integration in ABB Systeme)

. Der AC2DTM entspricht der FDT Spezifikation 1.2 incl. Addendum.

2.3 Voraussetzungen fir die Gerateintegration mit AC2DTM

Folgende Programme/Hardware missen auf dem PC/Laptop installiert sein:

. FDT Rahmenapplikation (Bedien- und Beobachtungssoftware), mit Unterstiitzung
der FDT Spezifikation 1.2,
z.B. PACTware (www.pactware.com).

. CommDTM (Kommunikations-DTM) fur Profibus DP-V1 Schnittstelle z.B.Profi
USB Schnittstelle mit PROFIdtm von Softing AG (www.softing.com).

2.4 Software AC2DTM installieren

1. Alle laufenden Programme beenden.
2. AC2DTM Installer_1.0.2.xxx starten.
3. Anweisungen des Setup-Programms folgen.
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AUMATIC AC 01.2/ACEXC 01.2 Profibus DP-V1 Projektierung (AUMATIC in FDT hinzuftgen)

3. Projektierung (AUMATIC in FDT hinzufuigen)
In diesem Kapitel wird beispielhaft die Projektierung mit der FDT Rahmenapplikation
PACTware beschrieben. Eine vollstandige Programmbeschreibung ist in der
Online-Hilfe von PACTware vorhanden.
Bei Verwendung einer anderen FDT Rahmenapplikation erfolgt die Vorgehensweise
sinngemaR in gleicher Weise wie hier beschrieben.

3.1 FDT Rahmenapplikation starten

1. PACTware starten.
2. Uber Ansicht > Geréatekatalog, den Geratekatalog anzeigen lassen. Der Ge-
ratekatalog zeigt alle auf dem PC installierten DTMs, nach Hersteller sortiert.

Bild 1: Geréatekatalog anzeigen

= == L [Py

Dastes  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Gerdtedsten [Paras  Fenster  Hilfe

DS & BN oee098ss BN
Projeka okl . £
Alle Gerste

Gerste Tag =2 Alle Gerite
-1 AUMA Riestar GimbH . Ceu Gerat  Protokol Hersteller Gruppe
-1 3 PROCENTEC S AUMATICACOL2/ ACExCOL2 (OCHF) Profibus DP/VL AUMA Riester GmbH u. Co. KG Stelighed
AUMA Riester GmbH u. Co. KG Seeliglhad

Softing Industrial Automation GmEH| |9 s\ MaTIC AC01.2/ ACEXCO12{0CBD) Profibus DB/VL: Profibus DPAV2
PROCENTEC FOT

L. PROCENTEC DP-V1 Master Profibus DPVL
& PROFIdm DPVI Profibus DP/V1 Scfting Industnal Autemation GembH FOT

Bojeiopieng &

Anlagensicht o8 x
Prozesskennzeichen
<Mame sines Anlagentels»

Hersteller | Gruppe | Typ | Protokoll
I™ Be Gerite anzeigen

Gerstekatalog aktuslisieren I l |

A |k <NONAME> Administrator
S

3. Geratekatalog aktualisieren driicken, um alle im System vorhandenen DTMs
anzuzeigen.

3.2 CommDTM hinzufligen

Ein CommDTM (Kommunikations DTM) ist eine Software-Komponente die in einem
Projekt vorhanden sein muss. Der AC2DTM und alle anderen DTM fiir andere

Feldgerate werden dann dem CommDTM zugeordnet.

1. HOST PC mit rechter Maustaste anklicken und Gerét hinzufligen wahlen.
Fenster Gerat fur zeigt die verfugbaren CommDTM.

o - -

Bild 2: Verfugbare CommDTM anzeigen

| Gerat fur

Alle Geréte

Gerat | Protekell | Hersteller Gruppe | Gerdteversion |
Profibus DPV1 PROCENTEC 1.0.4.4/2010- 11

§1 PROCENTEC DP-V1 Master
I PROFIdtm DPVL Profibus DP/V1 Softing Industrial Automation GmbH V2.11(115) / 201(

Ll Softing PROFIBUS Master Interface
|: Device Data Base for Softing DP-Master PBpro

|: Date :24-Auqust-2008

oK Abbruch

2. CommDTM durch Mausklick auswahlen und mit OK bestatigen.
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Projektierung (AUMATIC in FDT hinzuftgen) AUMATIC AC 01.2/ACEXC 01.2 Profibus DP-V1

3.3 AUMATIC hinzufiigen

1. CommDTM (hier: <0.PROFIdtm>PROFIDTM V1>) mit rechter Maustaste
anklicken.

Bild 3: AUMATIC hinzuftigen

Datei  Bearbeiten Bild Farben ‘Wheel Aurwahl Bildinte Einstellungen  Hilfe
Dl HE &R = |»m@@ D QAT (AR | Tas || ?
1 Gerst fur A | L=

| Alle Gerate |

Gerst - a —— ——— —_— -
- = PACTware H =&
PROCENTEC DP-VI Mastd - *°C" —
|| Datel  Bearbeiten Ansicht  Projekt  Gerdtedaten Exiras  Fenster Hilfe

DEdae 5 @029 0 988 58

Bojeyepaein &

& Verbindung aufbauen
afs Werbindung trennen

Gerbtestatus lasen

) @ Daten aus demn Gerit lesen
L : Safting PROFISUS Masy/
: Device Data Base for 5
:Date : 24-August-204!

M3 Daten ins Gerst schreiben

Parameter
Messwert

Samulation

Anlagensi Disgnose
o

Kanale snzeigen
Kansle 13

Devite State Manages

Up-/Download-Manager

PACTware

Weitere Funktionen 13
T supported by
Gesst entfemen Trebing + Himstedt

Eigenschaften <0, PROFIdtm>PROFIdtrm DPV1
<MNONAME> | Administrator

2. Befehl Gerat hinzufigen anklicken.
[__TFenster Gerat fur PROFIdtm DPV1 zeigt die verfugbaren Gerate:
Bild 4: Verfiigbare Gerate

| Gerat fuir -
| Alle Gerdte

Gerat A! Protokell ; iGer&teversion

E?, AUMATICACO01.2 / ACExC 01.2 (OCAF) |Profibus DP/V1 AUMA Riester GmbH u. Co. KG i 1.01/2011-12-14
=5 AUMATIC AC01.2 / ACExC 01.2 (0CBD) Profibus DP/V1; Profibus DP/V2 AUMA Riester GmbH u. Co. KG Stellglied 1.0.1/2011-12-11

L”: GSD-File for AUMATIC 01.2 actuator controls with Profibus-DP interface

|: Author; R. Geiger
0K Abbruch
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AUMATIC AC 01.2/ACEXC 01.2 Profibus DP-V1 Projektierung (AUMATIC in FDT hinzuftgen)

Information

Information: AUMA Stellantriebe mit Stellantriebs-Steuerungen AC 01.2 werden
unter folgenden Ident-Nummern bei der PNO gefhrt:
- Ident-Nr. der Standardausfuhrung: 0XOC4F mit Funktionen fir:

- einkanalige Profibus DP-Schnittstelle (nicht redundant)

- redundante Profibus DP-Schnittstelle gemal? AUMA Redundanz

- Ident-Nr. der erweiterten Ausfihrung: 0OXOCBD mit Funktionen fir:
- redundante Profibus DP-Schnittstelle gemalR Profibus DP-V2 Redun-
danz

- Zeitstempelung und Alarme geman Profibus DP-V2

Es ist daher zu beachten, dass die passende AC2DTM Version verwendet wird.
Die aktuelle Ident-Nr. der AUMATIC kann im Display Uber folgendes Meni
angezeigt werden: Diagnose > Profibus Details > Profibus Ident Nr..

3. Geréat (AUMATIC Actuator) auswahlen und mit OK bestatigen.
[_Dialogfenster zur Eingabe der Stationsadresse erscheint:
Bild 5: Stationsadresse eingeben

Datei  Bearbeiten Ansicht Projekt Geratedaten Extras Fenster Hilfe

NSHS B [Be o280 R3ss EE

Projekt ofx
- Bitte geben Sie eine Stationsadresse fur das
Gerate Tag hinzugefiigte Gerat ein
B HosTec
& lag PROFIdtm Stationsadresse: [l

2 AUMATICAC01.2/ 4

[ ok Abbrechen

4. Stationsadresse (Profibus DP Gerateadresse der AUMATIC) eingeben und
OK driicken.

Die hier eingegebene Stationsadresse muss mit der Gerateadresse der angeschlos-
senen AUMATIC ubereinstimmen!

Die Gerateadresse kann an der Ortssteuerstelle der AUMATIC, Uiber das Display
wie folgt abgefragt werden:
Einstellungen M0041
Profibus DP M0016
DP1 Slave Adresse M0098
DP2 Slave Adresse M0295
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Projektierung (AUMATIC in FDT hinzuftgen) AUMATIC AC 01.2/ACEXC 01.2 Profibus DP-V1

3.4 Gerateadresse nachtraglich anpassen
1. CommDTM (hier: <0.PROFIdtm>PROFIDTM V1> ) mit rechter Maustaste
anklicken und Weitere Funktionen wahlen.
[_Dialogfenster zeigt:
Bild 6: Verfiigbare Gerate

Dster Bearbeiten  Bidd Farben  Wheel Auswahl Gildiste Einstellungen  Hille

DL EE &R D [~m@@ o dnQ D2 AR TP
D& HE & BQA‘.Q'O LY%< EE

|

3 aumacacor2 1 PACTwere —
Datei  Bearbeiten Ansicht Projekt Gerstedsten [Extras  Fenster  Hilfe
. i P o 5
DSFde & Be o290 9838: 58
@l
]
:
. £
Verbindung aufbauen Z
afs Verbindung treninen
Getitestatus lesen
BB Daten aus dem Gerat lesen
Daten ins Gerat schreiben
Parameter
Mezowen
Simulation
Dhagnose
Kandle anzeigen
Kanale L3
Device State Manages
Up-/Download-Manager s
s [PACTq7e
Weitere Funktionen * Offfine Vergleich -
Gerat hingufisgen Ondine Vergleich i
Gerdt entfernen Sallwert
= Audit Trail »
Eigenschaften <0, PROFIdtm> PROFidtm DPVL P
[ Administrator |
= = setzen.
PROFIBUS Contral Panel Applet anzeigen...
Live List anzeigen_.
Online-Hilfe
Fehlersuche »
Uber PROFItm..
M) Geratedsten in Datei schreiben

2. DTM-Stationsadresse bearbeiten ... anklicken.
[_Indem sich nun 6ffnenden Fenster kann die Gerateadresse angepasst werden.
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AUMATIC AC 01.2/ACEXC 01.2 Profibus DP-V1 Bedienung des AUMATIC DTM
4. Bedienung des AUMATIC DTM
4.1 AUMATIC DTM starten

Der AUMATIC DTM wird bei PACTware tber einen Doppelklick auf die im
Projektbaum projektierte AUMATIC gestartet.

Bild 7:  Default-Einstellung

Projekt o8 x
Gerate Tag
8 HOSTPC
=l lag PROFIdtm
L. B AUMATICACO01.2 /4
4.2 Hauptfenster
Bild 8: Hauptfenster
Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Gerdtedaten Extras  Fenster  Hilfe -8 X
DYEe @ BEORe0 98ss N
Projekt = . 2/ .2 (0CHF) o
eI [ "%&{' m&cacmz ACEXC 01.2 (0C4F) a u m a g\
B T AUMAResterGrbu ok Solutions for a world in motion | &
&1 l=g PROFIdtm - 2
L %, aumaTIC AC 012 /2 &

[CIN AUMA Stellantrieb mit AUMATIC 01.2

b Display AUMA Stellantrieb mit AUMATIC 01.2
- Einstellungen A B
- Abschaltart
Drehmomentschaltung
«w  Ortssteuerstelle
- VOlInterface
Sicherheitsverhalten
= Zwischenstellungen
; Statzpunkte
Meldeverhalten
ED-Ubenwachung
Bewegungserkennung
< [m » Stellzeitiberwachung
| - Reaktionsuberwachung
E| atekonfiguration
Prozesskennzeichen w  Ortssteuerstelle

Anlagensicht oRx

<Mame eines Anlagenteils> B- VOlnterface
| [ Digitale Eingange
Analoge Eingénge
Digitale Ausgénge
£ Analoge Ausginge
' Abgleich AQUT1
Abgleich AQUT 2
- Antrieb
Phaseniiberwachung
Serviceschnittstelle
= Anwendungsfunktionen
i Altivierung

0K Abbrechen

4 |l + |95 Getrennt ‘0 Datensatz ES‘ | Planning Engineer
™ <NONAME> ||  Administrator
B | || |

Bereich A Der Bereich A markiert die Baumansicht auf den AC2DTM. Die Baumansicht ist dazu
gedacht, schnell zwischen den Parametern wechseln zu kénnen.

Bereich B Der Bereich B markiert die Hauptansicht der Parameter. Hier werden die
Parameterwerte der im Bereich B ausgewahlten Parameter dargestellt.

4.3 Sprache des AUMATIC DTM einstellen
Der AUMATIC DTM unterstitzt eine Vielzahl von Sprachen, die unabhangig von der
Spracheinstellung der FDT Rahmenapplikation ausgewahlt werden kénnen:
1. AC2DTM auswahlen.
2. Mit rechter Maustaste anklicken und Weitere Funktionen wéhlen.
3.  Weiter mit: Globale Einstellungen > Sprache.
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4.4 Geratedaten drucken

Die Parameterdaten des AC2DTM kdnnen ausgedruckt werden. Zur Auswahl stehen
die Parameter aus der Datenbank oder die Online Parametrierung.

So kénnen beispielsweise die im Gerat gespeicherten Daten ausgedruckt werden,
um bei einer spateren Fehlerdiagnose die Zustéande aller Parameter im Fehlerfall
zur Verfigung zu haben.

1. AC2DTM auswéhlen.

2. Mit rechter Maustaste anklicken und Drucken wahlen.
- Parametrierung: Druck der gespeicherten Offline Parameter

- Online Parametrierung: Druck der Online Parameter
Bild 9: Geratedaten drucken

- W - v
S —— e S __— —— _—
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Gerdtedaten  Extras  Fenster  Hilfe

DSda® SR04 B%s EHE

Projekt o x

PACTware

Gerite Tag
HOSTPC

&1 lay PROFIdtm
i ™ AUMATIC AC 017

Verbindung aufbauen

LA,

Verbindung trennen

Gerdtestatus lesen

Daten aus dem Gerdt lesen

5 1@

Daten ins Gerit schreiben

Parameter »

Messwert

AR

Simulation

Diagnose

Drucken 4 | Parametrierung

LI T Weitere Funktionen 3 Online Parametrierung

Anlagensicht oj Gerdt hinzufiigen

Prozesskennzeichen Gerdt entfernen
ghancenesAnlagente] Eigenschaften <5, AUMATIC AC 01.2 / ACExC 01.2 (0C4F)= AUMATIC AC 01.2 / ACExC 01.2 (0C4F)
T

Bei Betatigung der Auswahl 6ffnet sich ein Preview Fenster, welches weitere
Schaltflachen zur Anpassung des Ausdrucks beinhaltet.

4.5 Hilfe zum AUMATIC DTM

b= 15

Wenn die Maus auf einen Parameter zeigt, erscheint der zugehérige Tooltip als
Erlauterung.

Abschaltart

Endla I -
R Abschaltart in der Endlage AUF ] IWeg —I

Endlage IWEg ,ll

Dariber hinaus kdnnen die zur Steuerung verfiigharen Handbiicher aufgerufen
werden:

1. AC2DTM auswéhlen.
2.  Mit rechter Maustaste anklicken und Weitere Funktionen wahlen.
3. Handbuch Geréateintegration bzw. Geratehandbuch wahlen.

10
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AUMATIC AC 01.2/ACEXxC 01.2 Profibus DP-V1 Funktionen zur Daten-Kommunikation mit AC2DTM
5. Funktionen zur Daten-Kommunikation mit AC2DTM
5.1 Verbindung zur AUMATIC aufbauen/trennen

Bevor Daten aus der AUMATIC gelesen, bzw. in die AUMATIC geschrieben werden
kénnen muss eine Verbindung zum Geréat hergestellt werden.

- Mit rechter Maustaste auf das AUMATIC Symbol klicken und Verbindung aufbauen
bzw. Verbindung trennen wahlen.

5.2 Daten aus AUMATIC lesen/in AUMATIC schreiben

Information

FDT Benutzergruppen

Diese Funktion liest/schreibt die Parameter der AUMATIC in den AUMATIC DTM.
Die Parameter konnen in der Offline Parameter-Anzeige angezeigt und/oder editiert
werden. Sie werden in der Datenbank der Rahmenanwendung gespeichert.

- Mit rechter Maustaste auf das AUMATIC Symbol klicken und Daten aus Gerat
lesen bzw. Daten in Gerat schreiben wahlen.

Diese Funktionen sind nur verfligbar, wenn eine Verbindung zum Gerét besteht.

Parameterwerte missen innerhalb der zulassigen Minimal- und Maximalgrenzen
liegen. Beim Eingeben ungultiger Werte erscheint ein rotes Ausrufezeichen:

Bild 11: Beispiel: ungiltiger Wert

Luslésezeit |DI}:D3,D =

Sicherheitsposition ! |1 1

FDT Rahmenapplikationen unterscheiden zwischen insgesamt finf verschiedenen
Benutzergruppen, welche unterschiedliche Benutzerrechte erhalten kénnen.

Ein Beobachter des AC2DTM kann die Informationen des AUMATIC
Stellantriebs-Steuerung nur lesen.

Alle anderen Benutzergruppen kdnnen die in der AUMATIC befindlichen Informationen
entsprechend den Mdglichkeiten des Beobachters lesen und gréf3tenteils auch
schreiben.

5.3 Offline Parametrierung

Im Offline Modus kénnen ohne Verbindung zur AUMATIC Parameterwerte geandert.
Die Einstellungen kdnnen in der Datenbank der FDT Rahmenapplikation gespeichert,
und bei vorhandener Verbindung zur AUMATIC Ubertragen werden.

- AUMATIC Symbol mit rechter Maustaste anklicken und Parameter >
Parametrierung wahlen.

11
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Funktionen zur Daten-Kommunikation mit AC2DTM AUMATIC AC 01.2/ACEXC 01.2 Profibus DP-V1

Bild 12: Offline Parametrierung

PACTware L} .

Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Gerdtedaten  Extras  Fenster  Hilfe

D& HAE & 0280 D 85 EE

Gerite Tag

HOSTPC
=1 lay PROFIdtm

Sl AUMATIC AC (g :
| Verbindung aufbauen

%
=

Verbindung trennen

Gerdtestatus lesen
Daten aus dem Gerat lesen

Daten ins Gerdt schreiben

& e

| Parameter [z | Parametrierung
Messwert Online Parametrierung
Simulation Konfiguration
Diagnose
Drucken
4 |I| Weitere Funktionen

Anlagensicht 0 Gerit hinzufigen

0
Prozesskennzeichen ﬁ Gerdt entfernen

<Nameeines Anlagenf  goechaften <5, AUMATIC AC 012 / ACEXC 01.2 (0C4F)> AUMATIC AC 01.2 / ACExC 01.2 (0CAF)

Information - Wenn keine Kommunikation vorliegt kann der DTM nur im Offline Modus gest-
artet werden.
- Wahrend der Offline Parametrierung sind die im DTM angezeigten Parameter
nicht mit den Parametern synchronisiert, die gleichzeitig in der AUMATIC online
verandert werden (z.B. Gber das Display).

m Parameterdatensatz in der AUMATIC wird Uberschrieben!

- Zunéachst sollten die Daten aus der AUMATIC gelesen werden, um erst anschlie-
Rend im AC2DTM einzelne Parameter gezielt zu verdndern. Erst dann sollte
der gesamten Parameterdatensatz wieder in die AUMATIC tbertragen werden.
Nur so ist sichergestellt, dass die Werte des AC2DTM mit den aktuell in der
AUMATIC vorhandenen Werten bereinstimmen.

- Beim Schreibvorgang der Offline Parameter werden immer alle Parameter zur
AUMATIC ubertragen. Falls nur einzelne Parameter der AUMATIC geéndert
werden sollen, kann die Online Parametrierung verwendet werden.

5.4 Online Parametrierung

Information  Diese Funktion ist nur verfligbar, wenn eine Verbindung zum Gerat besteht.
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Bild 13: Online Parametrierung

JPACTware - - - . » O ——— | p—— Ld -—

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Gerdtedaten  Extras  Fenster  Hilfe

DEES & ([Beo2w 09 8ys EE

Projekt ofx
Gerdte Tag
B HosTRC
=l lag PROFIdtm
L % AUMATIC 5
#=  Verbindung aufbauen
$ Verbindung trennen
B Gerdtestatus lesen
g; Daten aus dem Gerat lesen
ﬁ Daten ins Gerdt schreiben
|
| | Parameter » | Parametrierung
Messwert | Online Parametrierung
Simulation Konfiguration
Diagnose
“ Drucken »
< [ Weitere Funktionen 3

Anlagensicht Gerdt hinzufiigen

b |5

Prozesskennzeichen Gerit entfernen

<Name eines Anlagy Eigenschaften <5, AUMATIC AC01.2 / ACExC 01.2 (OC4F)> AUMATIC AC 01.2 / ACExC 01.2 (0CAF)
| B—

Parameter kdnnen wie in der Offline Parametrierung beschrieben und verandert
werden. Der Unterschied ist, dass der veranderte Wert sofort nach dem Bestatigen
der Eingabe zum Gerat geschrieben wird. Somit entsprechen die angezeigten Werte
den Werten aus dem Gerét.

Die statischen Parameter werden beim erstmaligen Starten der Online Parametrierung
und bei jedem erneuten Aufruf einer Bildschirmseite von der AUMATIC gelesen (z.B.
Diagnoseseiten).

Dynamische Daten werden zusatzlich mit einer einstellbaren Zykluszeit periodisch
von der AUMATIC gelesen.

Dynamische Daten sind mit zwei griinen Pfeilsymbolen gekennzeichnet.
Die Aktualisierungsrate dieser Parameter kann eingestellt werden:

1. AC2DTM auswahlen.

2. Mitrechter Maustaste auf das AUMATIC Symbol klicken und Weitere Funktio-
nen > Globale Einstellungen > Aktualisierungsrate wéhlen.

Bild 14: Aktualisierungsrate der dynamischen Parameter einstellen

1 PACTware - [AUMATIC AC 01.2 / ACExC 01.2 (0C4F) # Global settings]
J Dater  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Gerdtedaten  Extras  Fenster  Hilfe
|| DEHs @ (Be o098y EE
il 2t . AUMATIC AC 01.2 / ACEXC 01.2 (0C4F)
Gerate Tag ':c Actuator
B HosTPC =+ AUMA Riester GmbH u. Co. KG
= lag PROFIdtM
Lo . AUMATIC AC01.2
2 / Sprache Deutsch ;I
Aktualisierungsrate 2 j 5
1
- (4]
5 =
20
30 E
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55 Besonderheiten der Parametrierung

Parameter zur Einstellung der Abschaltmomente

Die Einstellung der Abschaltmomente in Fahrtrichtung AUF bzw. Fahrtrichtung ZU
steht nur in Verbindung mit Non-Intrusive Antrieben zur Verfligung (Parameter
Abschaltmoment AUF bzw. Abschaltmoment ZU).

Bild 15: Abschaltmomente einstellen

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Gerdtedaten Extras  Fenster  Hilfe -8 X

OSFHa @ O D8y BHE

RS ERE G AMATICAC 01.2 / ACEXC 01.2 (0C4F) ®
Gerate Tag =-" Actuator

@
=) HOSTPC . AUMA Riester GmbH u. Co. KG
==y PROFIdtm
S M AUMATICAC 012 / E

Solutions for a world in motion

Bojeeeresany gy

o|®| alvie|e®|

- Drehmomentschaltung -

~ Ortssteuerstelle
/O Interface

- Profibus DP

- Stellungsregler

Drehmomentschaltung

Arfahriberbrickung

Zeit Anfahriberbriickung

|Funkuun aldiv ﬂ

Sicherheitsverhalten |D E
= Zwischenstellungen
- Stitzpunkte Abschaltmoment ZU |33| Nm

Meldeverhalten

- ED-Uberwachung Abschaktmoment ALF |33 Nm
- Bewegungserkennung
Stellzeitiberwachung Wammomert ZU P
%
- Reaktionsiberwachung |SD
q [ 3 - Geratekenfiguration E
e Wammoment AUF |g[) %

: Ortssteuerstelle
| VO Interface

Anlagensicht oRx
= - -
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AUMATIC AC 01.2/ACExC 01.2 Profibus DP-V1

Profibus DP-VO Kommunikationskanal

6. Profibus DP-VO Kommunikationskanal
Der AC2DTM unterstitzt verschiedene Konfigurationen fir den zyklischen
Datenaustausch tber Profibus DP (z.B. in Verbindung mit ABB Leitsystemen). Je
nach gewahlter Konfiguration wird eine unterschiedliche Anzahl von
Kommunikationskanalen angeboten. Folgende Optionen stehen zur Auswahl:
Eingang Ausgang konsistent
4 Byte 4 Byte konsistent
8 Byte 4 Byte konsistent
12 Byte 4 Byte konsistent
16 Byte 8 Byte konsistent
20 Byte 8 Byte konsistent
6 Byte 2 Byte konsistent
32 Byte 12 Byte konsistent
Der Profibus DP-VO0 Kommunikationskanal kann folgendermaf3en eingestellt werden:
1. AC2DTM auswahlen.
2. Mit rechter Maustaste anklicken und Parameter > Konfiguration wéahlen.
Samtliche Konfigurationen beziehen sich auf die Defaultanordnung des Prozessabbild
Eingang.
Bild 16: Konfiguration des Profibus DP-VO Kommunikationskanals
PACTware - [AUMATI _ obale Einstellungen
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Gerdtedaten Extras  Fenster  Hilfe
DEHa @ 2909 85 3
M B X | . AUMATIC AC 012 { ACEXC 01.2 (0C4F)
Gerste Tag é ’I&_{’ Actugtor
HOSTPC x AUMA Riester GmbH u. Co. KG
= feg PROFIdtm [
o 2, AUMATIC AFST ;
= Verbindung aufbauen
=f= Verbindung trennen
Gerdtestatus lesen :
@ Daten aus dem Gerdt lesen
Q Daten ins Gerdt schreiben
| Parameter [> Parametrierung
Messwert Online Parametrierung
Simulation Kaonfiguration
Diagnose
Drucken 3
< [am Weitere Funktionen 3
Anlagensicht =u,r; Gerdt hinzufiigen
Prozesskennzeichen ﬁ Geridt entfernen
<Namesines Anlage  gonecpaften <5, AUMATIC AC 012 / ACExC 01.2 (OCAF)» AUMATIC AC 012 / ACEXC 01.2 (0C4F)
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Bild 17: Kommunikationskanal

_] PACTware - [AUMATIC AC OL.2 / ACExC 01.2 (DC4F) Konfiguration]

_] Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Gerdtedaten  Extras  Fenster  Hilfe
DEEE & (B kw0 9 83 EE,
LA B AUMATIC AC 01.2 / ACEXC 01.2 (0C4F)

Gerdte Tag w Actuator
B HosTrC

AUMA Riester GmbH u. Co. KG

' = l=g PROFIdtm
b B AUMATICACO01.2 /4 Module

Slt 1 3 Byte in, 4 Byte out

6 Byte in, 2 Byte out,consist.

=
E
12 Byte in, 4 Byte out cosist. E
K

16 Byte in, 8 Byte out consist.
20 Byte in, & Byte out,consist.
32 Byte in, 12 Byte out consist.

Prozessabbild Eingang (Standard Prozessabbild)

Grau hinterlegte Bits sind Sammelmeldungen. Sie enthalten das Ergebnis einer
ODER-Verknipfung von anderen Informationen.

Byte1: Logische Meldungen Byte 2: Antriebsmeldungen Byte 3: Istposition (H) Byte 4: Istposition (L)
o5 z
Z | = N Z|(ol% E | _
c TS5l [5|5|N|2|0|E| F| 5
AL E 22 5l || t|@ =
HENEIE R HBEVEEEEEE:
S| 2|E £ 2 482 § S| 5 g g EE § £ Istposition High-Byte Istposition Low-Byte
L ol | — [
S\ g 2 E E E E :,g,‘ ;8’: £ E{% n_c“_’ .E (Stellungsgeber) (Stellungsgeber)
=R 2 5 = 8| ©
zZ 0 =1 == =
t| Bit| Bit | Bit | Bit| Bit| Bit|Bit | Bit|Bit| Bit | Bit|Bit | Bit | Bit| Bit
716154821 ]0 7.6/5/413/2[1]0 |
Byte 5: Geratestatus Byte 6: Fahrstatus Byte 7: Zwischenstellungen Byte 8: Diskrete Eingange
= cC o
EEE | & E%g: gé% g o w|<|m|a|-
x|_|EE B sl |O|EIS S o2 w (2]|22(2(2(22|2 zlz|zlzlz|z
ol=oc|N|lalg|l 2 = p & ol 2l a | 80 o gl © olala alagla
=8 2l2/a 2 g/F SlelTlal |25 AR ARAR AR AR AR AR
Aﬁggnmﬁgh >el=lo =<l 3 cle|lelelesl elele 11| oo o O o D
@ s|?S5|LE8 |& E| S g6 8 o|c|o|le|e|s|lal e c|E|c|E|E|E
&|%18lel2|"|8|2| E|E|=|E| |£|2|5 |5l5/5l5l5!5!5]8 55858588
2| £ g —— o _: < ’(:"} ; = QO O0lO|lO|l Ol O Q
clo|8 = ™| £ @ Sl olao ol ol o6 (== % = e =3 i = e =8 s =
HEIE S| || IR (B|E|E|E 2223 ||| o o
o 2 = el E NININ NN N NN
it | Bit | Bit| Bit | Bit| B _BEW Bit | Bit BitEBit Bit | Bit|Bit| | Bit|Bit| Bit| Bit|Bit| Bit| Bit | Bit Bit Bit|Bit| Bit | Bit | Bit | Bit | Bit
i 7 MOFEA I e e 5 A e 2 716|504 3(2]1]/0] |[7]/6]|5/4[3|12[1]0 7161514 |3[2[1]0
Byte 9: Eingang AIN 1 (H) Byte 10: Eingang AIN 1 (L) Byte 11: Drehmoment (H) Byte 12: Drehmoment (L)
Eingang AIN 1 Eingang AIN 1 Drehmoment Drehmoment
High-Byte Low-Byte
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Byte13: Nicht bereit FERN 1 Byte 14: Nicht bereit FERN 2 Byte 15: Fehler 1 Byte 16: Fehler 2
T 2 T T | T T
w o . i E % =z
= é 2o L a2 e 2 s = 5 &
82|20 é o g 2 2| = © 5 o | N 2 T 6 = kS "g E
glF|2sI5|s( |8 8|28 5(E £15|185|8|5(2|2 |85
= £t B = - -~ P4
2lo|s|€ 5|82 BI8|c|s|B]:| ] (&858 |5(82|3|2 (£l
olal55|E 858 B2 28 elElEB|8ls|R]E |2l
SlEZ|Z]|2E 5| €| |T|@||E S|E|E|G|E|F|Z|E| |8|€
2 - ea e |g|e
iBit Bit| Bit| Bit | Bit | Bit | Bit| Bit :Bll:Bit Bit| Bit | Bit| Bit| Bit| Bit| ' Bit|Bit]| Bit| Bit | Bit Bit?Bil Bit Bit | Bit | Bit | Bit| Bit| Bit| Bit| Bit
716[5(4[3|2|1]0 7l6|5/4[3[2[1]0] [7 51413211 |i0 7 5/4[(3[2]|1]0
Byte 17: Warnungen 1 Byte 18: Warnungen 2 Byte 19: Warnungen 3 Byte 20: Warnungen 4
L [ . " ‘ >
=2 = | — | =2
5| |2/ c\8le| |cl2|8|2 |2%|el2lzlz| |B |sl8l%|2| |8
= c| € z |9 |2 Sls|2ls |[5|8|2|5|1%|=2 8 |8/S|¢|6 2
3 3| g 218|8| |%[=|®|3| |EIZIE|E|lo o223 |S5|5|5|2 8
o Z| 2 S o|la o5 |9|&H $ 3 &8 223 Lle|2|& a
o t|S|&| ]t |Blelg]i|o|Eal? |ElalalZ|8 822 [=[<|2 Pl
cl | E|E 5/¢ % Dgsg‘ﬁamgssgﬁ c}ogg‘g’ 3
[=] 2 > @ = » | W W w | T c
| |£|5 Slele| |x|5|c|E| |B|5|5|2|g|g| |5 FIEIRIE| |5
= [ ¥ | S| E = £
'Bit| Bit| Bit| Bit| Bit| Bit| Bit| Bit ' Bit| Bit|Bit|Bit|Bit| Bit| Bit| Bit | Bit|Bit| Bit| Bit| Bit Bitl'Bit Bit Bit| Bit | Bit | Bit| Bit| Bit| Bit| Bit
71615(4[3|2|11]0 716/5[4(3|2|1]0] |7 5/4[(3[2]11]0 71615|/413[2[1]0
Byte 21: Eingang AIN 2 (H) Byte 22: Eingang AIN 2 (L) Byte 23: Ausfall Byte 24: Wartung erforderlich
. o
Eingang AIN 2 Eingang AIN 2 Sl LI T T I O
5%
iBiti'Bit Bit | Bit | Bit | Bit| Bit| Bit  [Bit| Bit|Bit | Bit| Bit| Bit | Bit | Bit
|716[5/4[3]2|1]0] |[7]/6|5[4[3[2]|1]0

Byte 25: AuBerh.Spezifikation 1 Byte 26: AuBerh.Spezifikation 2 Byte 27: AuBerh.Spezifikation 3 Byte 28: AuBerh.Spezifikation 4

Warnungen

ﬂ Bit | Bit | Bit | Bit Egl Bit | Bit 'BTit Bit | Bit | Bit | Bit | Bit E%it Bit| | Bit|Bit| Bit| Bit| Bit|Bit| Bit|Bit 'E_ijt Bit| Bit| Bit| Bit | Bit | Bit Bit

61543 1[0_ 615/4[3|2 0| |[7]/6]15(4f3[2]|1]0] | 6/5|413[2]|1]0]
Byte 29: Funktionskontrolle 1 Byte 30: Funktionskontrolle 2 Byte 31: Status Feldbus Byte 32: Reserviert 2
T T T [ oW T 1

= b ) i |
T -1
2| = o o 0| 0 |
z|E|€| 8|0 HHEREEEE
AR AR IR
i ] vli=lo 4] E o ' ' ' ' ' ' 1l Il < | < S E o G|N —
i N :‘EU S Q| = 6 ' P ' i ' ' ' 1 o - U_'J g N =] = =
2|28l &l s 55| & & &l sl & &
oo G o 91 s glEglu|u| & 8 &g @
S|T|w| 2 5 G| G|~ | & & |
3 ¥(x g g * x|
= § &
| | 1 X !_: 1 !
|Bit| Bit| Bit| Bit | Bit| Bit| Bit|Bit | Bit|Bit|Bit| Bit| Bit| Bit | Bit| Bit Bit| Bit | Bit| Bit | Bit | Bit Bit | Bit
7.6 413211 716/5/4]3/2]1]0 6/5(4(3|2/1]|0
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Byte 33: Reserve Byte 34: Reserve Byte 35: Reserve Byte 36: Reserve
Byte 37: Reserve Byte 38: Reserve Byte 39: Reserve Byte 40: Reserve
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7. Anhang: Literatur

FDT Interface Specification; Specification for Profibus Device Description and
Device Integration, Release 5/2001, Version: 1.2 Order No.2.162, www.profi-
bus.com

Field Device Tool FDT; Die universelle Feldgeéteintegration, Oldenbourg Verlag
ISBN 3-486-27044-3

FDT Joint Interest Group www.fdt-group.org
AUMA Referenzunterlagen
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PASSCO Inc. Top Advance Enterprises Ltd.
PR 00936-4153 San Juan TW Jhonghe City Taipei Hsien (235)
Tel +18 09 78 77 20 87 85 Tel +886 2 2225 1718
Fax +18 09 78 77 31 72 77 Fax +886 2 8228 1975
Passco@prtc.net support@auma-taiwan.com.tw
www.auma-taiwan.com.tw
Suplibarca
VE Maracaibo Estado, Zulia Australien
Tel +58 261 7 555 667
Fax +58 261 7 532 259 BARRON GJM Pty. Ltd.
suplibarca@intercable.net.ve AU NSW 1570 Artarmon
Tel +61 294361088
Asien Fax +61 294393413
info@barron.com.au
AUMA Actuators (Tianjin) Co., Ltd. www.barron.com.au

CN 300457 Tianjin

Tel +86 22 6625 1310

Fax +86 22 6625 1320
mailbox@auma-china.com
www.auma-china.com

AUMA INDIA PRIVATE LIMITED
IN 560 058 Bangalore

Tel +91 80 2839 4656

Fax +91 80 2839 2809
info@auma.co.in
www.auma.co.in

AUMA JAPAN Co., Ltd.

JP 211-0016 Nakaharaku, Kawasaki-shi
Kanagawa

Tel +81 44 863 8371

Fax +81 44 863 8372
mailbox@auma.co.jp

Www.auma.co.jp

AUMA ACTUATORS (Singapore) Pte Ltd.
SG 569551 Singapore

Tel +65 6 4818750

Fax +65 6 4818269
sales@auma.com.sg

Www.auma.com.sg

AUMA Actuators Middle East W.L.L.
AE 15268 Salmabad 704

Tel +973 17877377

Fax +973 17877355
Naveen.Shetty@auma.com

PERFECT CONTROLS Ltd.
HK Tsuen Wan, Kowloon

Tel +852 2493 7726

Fax +852 2416 3763
joeip@perfectcontrols.com.hk

DW Controls Co., Ltd.

KR 153-702 Seoul

Tel +82 2 2624 3400

Fax +82 2 2624 3401
sichoi@actuatorbank.com
www.actuatorbank.com

Sunny Valves and Intertrade Corp. Ltd.
TH 10120 Yannawa Bangkok

Tel +66 2 2400656

Fax +66 2 2401095
sunnyvalves@inet.co.th
www.sunnyvalves.co.th/
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duma

Solutions for a world in motion

AUMA Riester GmbH & Co. KG
Postfach 1362

D 79373 Millheim

Tel +49 7631 809 - 0

Fax +49 7631 809 - 1250
riester@auma.com
Www.auma.com

Werk Ostfildern - Nellingen
Postfach 1151

D 73747 Ostfildern

Tel +49 711 34803 - 0

Fax +49 711 34803 - 3034
riester@wof.auma.com

Service-Center KoIn
Postfach 1151

D 50858 Koln

Tel +49 2234 2037 - 900
Fax +49 2234 2037 - 9099
service@sck.auma.com

o)

SUD

Zeriifikat:Aegistrier-Nr.
12 100/104 4269

Y005.563/001/de/4.12

Detaillierte Informationen zu den AUMA Produkten finden Sie im Internet unter: www.auma.com
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